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TIEDONSAANTI PARANEE

Intrakoneet
halleille

- Parantaaksemme halleilla ty6s-
kentelevien tyontekijéidemme
tiedonsaantia ja mahdollisuuksia
kdyttda sahkoisia jarjestelmiam-
me, olemme hankkineet halleille
erillisia tietokoneita tata kayttoa
varten, kerrotaan moottoriteh-
taan henkilstoosastolta.

Jokaiseen halliin tulee yksi kone,
5-halliin suuresta henkilomaarasta
johtuen kaksi konetta. Lisaksi tyo-
terveysaseman odotustilaan tulee
yksi kone. Koneet asennetaan pai-
koilleen syyskuun aikana.

Koneilta on paasy Sisun verkos-
sa oleviin ohjelmiin kellon ympa-
ri, mm. intranettiin (SiNETiin) se-
ka aloitejarjestelmaan ja matka-
laskuohjelmaan omilla tunnuksil-
la. Lisdksi koneilta padsee internet-
tiin klo 7.00 - 16.00 valisena aika-
na. Koneissa on nappaimiston ja
hiiren lisdksi my&s kosketusnaytto.
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UUTISIA

Tommi Mékeld (vas.), Mikko Uosukainen ja Teemu Evikoski ovat olleet menneiden kuukausien
aikana joukkueineen melkoisessa tuotantolinjojen modernisointien myllékdissd.

Modernisointeja
tuotantolinjoilla

Moottoritehtaan tuotantolinjojen moderni-
sointi laiteuusintoineen etenee vauhdilla.

- Merkittavat muutokset ja mittavat inves-
toinnit vaativat aina alussa meiltd sopeutumis-
ta ja kdrsivallisyyttd, mutta ndiden haasteiden
edessa ei ole syyta lannistua. Uudistukset lisaa-
vat toivottua kdytettdvyyttd, parantavat tuo-
tannon joustavuutta ja tehostavat toimivuut-
ta, toteaa sahko- ja automaatiopaallikko Tee-
mu Evikoski.

— Nyt olemme modernisointien testausvai-
heessa ja se edellyttda jokaiselta prosessiin
osallistuvalta tarkkasilmaisyytta. Kehitysideoi-
den esittdmisessa ei kannata saastelld, koska
niiden ansiosta saamme uudistukset nopeim-
min ja parhaiten taystehoisiksi ja toimiviksi, jat-
kaa Evikoski.

Mikko Uosukainen toimii automaatioinsi-
ndorind kunnossapidossa ja osallistui hammas-
pyoravalmistuksen FMS -jarjestelmdn uusin-
taan. Sen toimitti Leanware Oy. Siemens puo-
lestaan vastasi osaston hissin automaatiouu-
sinnasta.

Uosukaisen mukaan modernisoinnin ansios-
ta tuotanto saadaan joustavammaksi, jérjestel-
ma turvallisemmaksi ja myds varaosien saata-

vuus parani uudistusten myétd. Hammaspyo-
rdosaston investoinnin arvo oli kokonaisuudes-
saan noin 100 000 euroa.

Lampokasittelyssa uusimme Aichelin -ldm-
pokasittelyjarjestelman ohjauksen ja sen lisdksi
modernisoitiin vanha Simatic S5 eliautomaatio
ja prosessinohjausjarjestelma. Koko toimenpi-
depaketti oli investointiarvoltaan noin 350 000
euroa.

Automaatioinsinddrind kunnossapito-osas-
tolla toimivan Tommi Makelan alueella laite-
uusinnat olivat mittavat. Ryhmalinjassa toteu-
tettiin lisaksi kahden erikoistydstokoneen oh-
jausuusinta sahkdoistyksineen . Hankkeesta vas-
tasi Pyynikki Engineering Oy. Investoinnin suu-
ruus oli noin 120 000 euroa.

- Koekayton siirtojarjestelma on myds uusit-
tu. Entinen Kosi -jarjestelma korvattiin uudella
Vapa-jarjestelmalld, joka on ns. vaunupalvelu-
jarjestelma. Uuden mallin tarkoituksena on op-
timoida siirtoja linjalta koekdytt66n. Moderni-
sointi on ennen kaikkea uudistus, jonka seu-
rauksena siirrot nopeutuvat ja jarkeistyvat. Ar-
voltaan tdma investointi oli 100 000 euron luok-
kaa, kertoo Teemu Evikoski.

—ua-
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Kaikki hallit sprinklataan

Tana kesana aloitettu mittava, koko moottoritehtaan kattava sprinkleri-
jarjestelman rakentaminen on tarkoitus saada paatokseen vuoden 2012
loppuun mennessa.

Merkittava paloturvallisuutta lisddva hanke kdynnistyi maanalaisen
runkoputkiston rakentamisella, josta johtuen piha-alue on paikka pai-
koin auki pitkahkon ajan. — Seuraavaksi rakennamme 200 kuution vesi-
sailion ja sitten aloitamme sprinkleriputkien ja suuttimien asentamisen
halleihin, kertoo kunnossapitopaallikké Erno Lindroos.

- Ensi vuoden aikana laaditaan my&s protokolla jarjestelman yllapi-
toa varten, joka sekin on aikamoinen haaste koko kunnossapidon véel-
le. On tarkeda, ettd mahdollisissa ongelmatilanteissa koko organisaatio
osaa toimia oikein ja tehokkaasti.

- Sprinklaus tulee valmistuttuaan kattamaan ykkds-, kakkos-, kolmos-,
nelos- ja vitoshallit toimistotiloineen. Hankkeen investointiarvo on noin
2,5 miljoonaa euroa. Uusi jarjestelmamme on moderni, amerikkalaisen
FM Global -standardin mukainen, tehokas ja turvallinen, kertoo Lindroos.

- Sprinkleri -jarjestelman rakentaminen on omalla tavallaan hyvin eri-
koinen hanke: siihen uhrataan paljon rahaa ja samalla toivotaan, etta si-
ta ei koskaan tarvittaisi.

ua-

Sprinklausjdrjestelmédn  ra-
kentaminen alkoi maan-
alaisen putkiston rakenta-
misella.

YIT:n Jukka Suoja (oik.)
vastaa koko moottoriteh-
taan sprinklerijdrjestelmdn
rakentamisesta, saman yh-
tién Ilari Sorsa puolestan
maanrakennustdistd ja HIN
-Kiinteistétekniikan edusta-
ja Jouko Niskanen (vas.)
puolestaan toimii projektis-
saAGCO SISUPOWERI:n tek-
nisend asiantuntijana.
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Protopajan osavalmistuksen osaajat: Jari Viren (vas.),
Jorma Kulmala ja Antti Viren.

17 hengen protopajaa vetdvdt Janne Ojala (kuvassa) ja Matti
Kangas, joka haastatteluhetkelld on juuri ansaitulla lomalla.
Pajalla valmistuu tdnd vuonna jopa yli 200 protomoottoria.
Mdcirdi on yli kolminkertaistunut muutamassa vuodessa.




Kehitystyota pelottomasti mutta ei pelleillen

ENNAKKOLUULOTONTA INNOVOINTIA

Moottorimaailman huippukehittdjct Iytyvdt protopajalta. Kuvassa vasemmalta Tero Sarkola, Mikko Salo, Kalle Sarkki,
Mika Eloranta, Janne Pyykké, Tatu Kitinoja, Janne Kaapu, Esko Kdrkkdinen ja Olli Poutala.
Kuvasta puuttuvat Sampo Pitkdld, Mika Oino, Jarmo Ylivoivula, Mikko Yli-Kovanen, Pertti Lintala ja Antti Mikkola.

Protopaja on monessa mielessa AGCO SI-
SU POWERin Linnavuoren tehtaan sydan.
Kun tama sydan on tervetahtinen, valilla
sopivasti rasitettu ja kiihdytykset kestava,
on koko moottoritehtaalla ja sen tuotan-
toprosesseilla erinomaiset edellytykset hy-
vinvointiin ja menestykseen.

Tutkimus, tuotekehitys, ennakkoluulo-
ton innovointi ja rohkea kokeilu seka erin-
omaiset osaajat ovat ne peruspilarit, joille
protopajan toiminta rakentuu.

Janne Ojalan ja Matti Kankaan veto-
vastuulla toimiva Linnavuoren protopaja
on monessakin mielessa todellinen Pel-
le Pelottomien yksikko, josta huokuu poi-
kamainen innostus ja valtava vietti uuden
luomiseen ja ongelmien ratkaisuun. Pa-
jan ylakerrassa suunnitteluty6ta tekevien
insindorien tyokumppaneina ovat Linna-
vuoressa parhaat mahdolliset asentajat ja
osaajat.

Protopajalla valmistetaan muun muas-
sa tutkimusmoottoreita tutkijoiden kayt-
toon, siella testataan ja rasitetaan tuottei-
ta laboratorio-olosuhteissa, jarrupaikoilla
ja simulaattoreiden avulla, pajalla paran-
netaan moottoreita ja osia, kehitetdan uut-
ta ja kokeillaan, ja kerran vield kokeillaan.
Valilla petytaan ja onnistuttaessa juhlitaan
kakkukahveilla. Niita on juotu tassa pajas-
sa monesti.

—Edellisten toimien lisaksi meilld on taal-
I& protopajalla oma koneistamo ja hitsaa-
mo. Siella kehitimme osavalmistukseen
proto-osia, joiden perusteella sitten voi-
daan lahted hakemaan niille valmistajia,
kertoo Janne "Jassikka" Ojala. Hanen mu-
kaansa pajalla tehdaan lisaksi kaikki mes-
suille ja ndyttelyihin menevat moottorit se-
ka asiakasprotojen ensikappaleet.

- My®s tuotehuollon tekemét mootto-
rit koekaytetdaan taalla meilla , samoin ta-

kuumoottorit ja jalkimarkkinoinnin kaut-
ta toimitetut koneet. Suolahden kans-
sa teemme yhteistyota testitraktoreiden
kimpussa.

- Miten olemme onnistuneet, no, sen
ehka nakee siitda maineesta, joka meidan
talomme koneilla on maailman markki-
noilla. Linnavuoressa valmistetut moot-
torit ovat haluttuja, uusia asiakkaita tulee
kaiken aikaa ja koneistamme ovat kiinnos-
tuneita sellaisetkin asiakkaat, joilla olisi tar-
jolla jopa omaakin moottorituotantoa, ke-
haisee Ojalan Janne. Ja kehaisee han viela
koko tydyhteiséaan.

— Tama on hyva, tosi tiivis tydyhteiso,
joustava joukko, joka ansaitsee hatun nos-
ton ja kiitoksen osaamisestaan, innostu-
neisuudestaan ja ennakkoluulottomasta
kokeilemisen halustaan.

—ua-
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Pyordtraktoreille on Jacksonissa valmistumassa uusi kokoonpanohalli.

Keskilannen cowboy-mailla

"jyllaa" Jackson Sisulla

Sisun moottorit ovat nyt lanttd val-
loittamassa. Sisun aseillaldnnenval-
loitus kuitenkin tapahtuu ilman sa-
vuavia putkia ja piippuja. Diesel pa-
laa sylintereissa puhtaasti ja tehok-
kaat jalkikasittelylaitteet pakolinjas-
sa huolehtivat pois nekin epdpuh-
taudet, jotka vield sinne asti paase-
vat.Nain Sisun moottoreilla varuste-
tut, Jacksonissa valmistetut maata-
louden tyokoneet eivit jatd jalkeen-
sa preerialle savuvanaatodistamaan
olemassaolostaan. Sisun moottorit
jattavat jalkensa tehostuneena tyo-
na pelloilla, parantuneena polttoai-
netehokkuutena ja asiakkaidemme
lisddntyneena tyytyvaisyytend myos
AGCOn Jacksonin tekemiin sisukkai-
siin tuotteisiin.

AGCO:n Jacksonin tehdas sijait-
see Minnesotan osavaltiossa USAn
keskilannessa, noin kolmen tunnin
ajomatkan padssa Minneapolisista
lounaaseen. Suomalaisia varmasti
kiinostaa muutaman mailin paas-
sd eteldan lowan osavaltion puolel-
la oleva jarvi nimeltaan Spirit Lake,
jonka voisi kddntaa vaikka Viinajar-
veksi. No, ihan tavalliselta jarvive-
delta se kuitenkin maistuu, joten ei
sinne kannata kansainvaellusta ru-
veta suunnittelemaan. Kylassa on
noin 4000 asukasta ja tehtaassa on
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t6issa noin 1100 ihmistd, joten pe-
riaatteessa joka neljas jacksonilai-
nen on tdissa AGCO:n Jacksonin
tehtaalla. Kdytannossa kuitenkaan
tyontekijat eivat kaikki asu Jackso-
nissa, vaan kuten meilldkin, suu-
ri 0sa ajaa toihin varsin laajaltakin
alueelta.

PREERIAA

Koko osavaltio on varsin maata-
lousvaltainen, hyvin tasainen
maastoltaan, juuri sellaista pree-
riaa, jota vanhojen lannenleffojen
perustella voi kuvitella cowboy-
den ratsastavan, suuria karjalau-
moja paimentaen ja ajamassa nii-
ta Chicagon suurille karjan huuto-
kaupoille. Eivatka ne cowboyt siel-
ta ole vieldakaan mihinkaan havin-
neet. Joku vuosi sitten Jacksonista
lentokentdlle ajaessani moottori-
tien ylittavalla sillalla karjapaimen
nuokkui hevosensa seldssa Stet-
son silmilla roikkuen, kaiketi mat-
kalla omalle ranchilleen. Ja hevo-
nen ilmeisesti tunsi reitin...

Tanaan Jacksonissa valmiste-
taan tehokkaita Challenger kumi-
telatraktoreita, joissa tullaan kayt-
tdmadn 84 AWI -moottoria vuoden

2012 kevaasta alkaen. Isoimmissa
malleissa on vield CAT:n C18-moot-
torit mutta ne tullaan korvaamaan
Sisun 98 -ja 168 -moottoreilla. N&i-
deninstallaatiot ovat tydn alla ja nii-
den tiimoilta V12 suunnittelutiimi
Ismo Hamalaisen johdolla vieraili
Jacksonissa elokuun viime paivina
tarkastamassa ensimmaisen proto-
moottorin asennusta.

Jacksonin tuotevalikoimaan kuu-
luvat myos erilaiset ruiskut, joita
valmistetaan TerraGator ja RoGa-
tor -sekd SpraCoupe -brandeilla.
Na&illd ajoneuvoilla voidaan levit-
taa kiinteitd lannoitteita seka ruis-
kuttaa nestemadisia torjunta-aineita
jalannoitteita. Ruiskuissa kdytetaan
49 AWI, 84 AWI sekd 98 ATl mootto-
reita. Lisdksi tuotannossa on pieni
Wrangler -merkkinen kaivuri, jos-
sa syddmena pyorii 2.7 -litrainen
Deutz.

TEHDAS LAAJENEE

Tyon alla ontehdaslaajennus, jonka
valmistuttua Jacksonissa on tarkoi-
tus kokoon panna Massey-Fergus-
sonin 6500,7500 ja 8600 -sarjan se-
ka Challenger MT500 ja 600 D -sar-
jan traktoreita Pohjois-Amerikan

markkinoille. Naiden valmistus on
tarkoitus aloittaa jo 2012 alussa. Ta-
ma ei kuitenkaan merkitse meille li-
sdtyotd, koska vastaavasti Beauvai-
siin Ranskaan toimitettavien moot-
toreiden maara vahenee.

Yhteistydmme AGCO Jackso-
nin alkoi ehkd hieman takellellen
vuonna 2005, jolloin tehtiin ja toi-
mitettiin jo pari ensimmaista 84
CTA -protomoottoriakin. Olivat-
han jacksonilaiset jo vuosia tottu-
neet asentamaan tuotteisiinsa Ca-
terpillarin moottoreita, jolta olivat
saaneet ainakin omasta mielestaan
parhaan mahdollisen moottorin
heiddn tuotteisiinsa. Kaiken lisak-
si Iahin CATin diileri sijaitsee aivan
naapurissa saman kadun varrella ja
saattoi ndin tarjota tarvittaessa vali-
tonta teknista tukea.

Messisulaisethan olemme kuiten-
kin vuosien varrellajo tottuneet eri-
laisiin ennakkoluuloihin meita ja
moottoreitamme kohtaan, joten
emme antaneet tamankaan lie-
van vastarinnan hairita toimiam-
me. Eri tasoilla asiakaslahtoises-
ti toimien olemme voittaneet hei-
dan luottamuksensa toimintaam-
me ja moottoreidemme korkeaan
tasoon, niin laatuun kuin suoritus-



V12 -suunnittelutiimi vieraili Ismo Hdmdldisen johdolla Jacksonissa
elokuun viime pdivind tarkastamassa ensimmdisen protomoottorin
asennusta. Kuvassa vasemmalta Tero Huhtanen, Juha Oksanen,
Tapio Siironen, Josh Peterson ja Shawn Entriken.

kykyynkin. No, ainahan kaikissa or-
ganisaatioissa on muutosvastarin-
taa, vahdisempaa tai voimakkaam-
paa, niin on myds Jacksonin koh-
dalla, jossa joillakin CATin lippis is-
tuu padssa syvalla ja tiukassa.

MELKOINEN URAKKA

Vuosi ja toistakin kului, emmeka oi-
kein tahtoneet saada asioita etene-
maan haluamallamme tavalla, jo-
ten kevaalld 2007 sitten kavimme
katsastamassa protokoneiden ti-
lannetta ja koettamassa saada pro-
jektiin vauhtia. Tiesimme etta kiire
tuleejos ei hihoja kaarita. Jacksonis-
sa protot oli kylld tehty, mutta tes-
titunteja niihin ei oikein oltu saatu.
Ymmarsimme, ettd he olivatkin pai-
kallisesti paattaneet jatkaa vield CA-
Tin moottoreilla! Kun jaata saatiin
riittavasti tuotekehityksen kavereil-
ta sulatettua (ehka siind paakontto-
rikin hieman avusti) ja kun osaston
paallikko eraan palaverin paatteek-

si vuonna 2008 totesi, ettd "eiko-
han aleta rivakasti toihin, taidam-
me olla jo vuoden pari muita jaljes-
sd" niin siita se sitten lahti. Sen jal-
keen yhteisia tuotekehityspalave-
reita on jarjestetty muutama seka
Linnavuoressa etta Jacksonissa vii-
koittaisten puhelinpalavereiden li-
sdksi. Vuonna 2008 jo toimitettiin
ensimmadiset Tier 3 emissiotason
84 CTA -moottorit TerraGatoreihin.
Sarjatoimitukset alkoivat vuoden
2010 alkupuolella ja n. 250 kaikki-
aan toimitettiin tuotantoon.

Loppuvuodesta 2010 olikin sit-
ten jo aika aloittaa seuraavan emis-
siotason 84 AWI-moottoreiden toi-
mitukset. Kuluvan vuoden aikana
madrat ovat kasvaneet varsin mer-
kittavaksi ja elokuun loppuun men-
nessa jo nelisen sataa on tehty ja
lahetetty. Koko vuoden tavoite on
tehda yli 1 000, melkoinen urakka
loppuvuodelle, ja vuoden 2012 ai-
kana on tarkoitus toimittaa jo la-
hemmas 2 500.

Teksti: Ismo Hamaldinen ja llkka Leskinen

MT855 telatraktori

TRACTOR
PULLINGIN
EM-KILPAILUT
ALAHARMASSA

Pullingin EM-kilpailu sujui Valtra Shell Pulling Teamilta kuin yleisur-
heilumme MM-kilpailut Daegussa. Tulos oli huonoin moniin vuo-
siin. Teamin traktorit olivat viides, kahdeksas ja yhdeksas tarkeim-
massa Pro Stock -luokassa. Tulos ei tuntunut hyvalta monien aikai-
sempien vuosien jopa kolmoisvoittoihin verrattaessa. Lisaksi Ma-
tin Ceasar-traktorin moottorin kampiakseli katkesi heti alussa. Vas-
taavaa vauriota teamin traktoreissa ei ole tapahtunut viiteentois-
ta vuoteen. Syy selvinnee purettaessa. Pekka joutui "Pull Off" -ve-
dossa kayttamaan ohjausjarrua, etta traktori pysyi radalla. Se verot-
ti melkoisesti metreja. Johanna veti tyylikkaasti, mutta vetojen pi-
tuus ei riittanyt. Kaksoisvoitto meni Hollantiin. JD oli paras. Toisek-
si sijoittui IH. Kolmantena oli tanskalainen JD.

Voimasta ei ollut puutetta traktoreissamme. Erittain tiukka savira-
ta tempasi Valtrojen keulan yl6s, jolloin vetokoukku laskee, ja veto-
kettingin kulma pienenee tehottomaksi rajoittaen vetojen pituuk-
sia. Valtrassa moottori on etuakselin paalla edessd, koska polttoai-
netankki on vaihteiston ja moottorin valissa. Tama rakenne ei salli-
nut eteen painoja, jota vedon balansointi olisi vaatinut. Kokonais-
paino on tassa luokassa rajattu 3,5 tonniin. JD:ssa ja IH:ssa mootto-
ri on heti ohjaamon edessg, ja etuakseli sen etupuolella sallien ihan
keulaan tiukan radan vaatiman riittavan etupainon. Tall6in keulan
nousu rajoittuu, ja vetoketjun kulma jaa tehokkaammaksi. Teamin
pitda nyt analysoida mahdollisuudet traktoreiden rakenteessa ti-
lanteen parantamiseksi tulevaisuudessa.

Kisat olivat erittdin hyvin organisoidut pohjalaiseen tapaan kuten
monesti ennenkin. Kaikki toimi hienosti ja ripedsti. Varikkaat Valtrat
hadrivat ahkerasti pitden radan kunnossa ja hinaten kilpailijat oi-
keaan aikaan oikeille paikoille. Kilpailijoita oli kymmenestd maasta
yhteensa 70. Vastuullinen EM-kisojen jarjestdja-organisaatio, Har-
man Tractor Pulling Team, oli jélleen hoitanut asiat mallikkaasti ja
loihtinut aurinkoisen hyvan saankin 20 000 katsojan nautittavaksi.
Katsomossa oli melkoisesti my6s eurooppalaisia vieraita.

Arpajaisvoittona olleen uuden Valtra A93 Hitech -traktorin voitti
pyhantaldinen turveurakoitsija Pentti Vahatiitto. Taisi menna tar-
peeseen!

Teksti: Mauno Ylivakeri
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Mika Moisio

Viime kerralla Kiinassa kdydessani kavin kahdel-
la eco-moottorin osien toimittajalla, jotka olivat
todella sitoutuneita jatkuvaan parantamiseen.
Sitoutuminen nakyi kaikkialla. Siisteys oli todel-
la hyva ja tuotteiden kannalta oleellisiin asioi-
hin kiinnitettiin erityistd huomiota. Ensimmai-
selld toimittajalla totesin, ettd he ovat varmas-
tikin ylpeita tehtaastaan. Jalkimmaisella japani-
laisomisteisella toimittajalla taytyi jo tiedustella
miten he edelleen toteuttavat jatkuvaa paranta-
mista, kun kaikki ndytti olevan jo kunnossa. Pa-
rannusohjelma ja suunnitelma on olemassa.

Meilla taalla moottoritehtaassa on vield paljon
tekemistad jatkuvan parannuksen tielld. Aivan en-
simmaiseksi pitaa ottaa kiinni lomaa edeltanyt
laatutaso. Kehitys ennen lomaa oli jo kohtuullis-
ta ja nyt on laatutaso kirittava kiinni jatkuvan pa-

APS alkaa olla jo tuttua arkipdivda moottori-
tehtaassa. Jatkuva asian opiskelu tekee meis-
ta vield mestareita tallakin rintamalla. Koulu-
tustoimet, kehitystunnit ja tukitoimet jatku-
vat tiiviina.

Juuri télld hetkelld RYHMAN arkirutiinien
toiminnoissa (LDMS Lean Daily Management
System) tarkedssa roolissa on ryhmataulu (PVD
Primary Visual Display) ja sen sisdltama infor-
maatio.

Informaatio koostuu kuuden otsikon
alla olevista mittareista. Otsikot ovat
e TURVALLISUUS e IHMISET
o KUSTANNUKSET o LAATU
e TOIMITUS e JP-TOIMINTA

Mittareiden yleisimpia
laatukriteereitd ovat:

1. Yksinkertaisuus (Ei pitkdllisié lasku-
toimituksia mittatulosten saamiseksi)

2. Helppokayttoisyys (Kaikki ymmadrtdvdt
mittarit samalla tavalla)

3. Hyva levitettavyys (Mahdollisuus, ettd
muut ryhmdt kéyttdvdt samaa mittaria)
4. Edullisuus (Itse mittariin ei tarvitse panostaa)

5. Riittava tarkkuus (Aina ei tarvitse pédstd
tasmadilliseen tarkkuuteen. Sopiva tarkkuus on
sitd, ettd ryhmd pystyy ohjaamaan toimintaansa.)

6. Dynaamisuus (Mittari tuntuu
hyédylliseltd ja auttaa.)

HENKILOSTOLEHTI

rantamisen kriteerit tayttavaksi. Yleisesti katso-
taan jatkuvan parantamisen tdyttyvan, kun ku-
luva vuosi on vahintaan viisi prosenttia edellis-
ta parempi.

Lopputarkastajat ja koekdyttdjat ovat nyt
avainasemassa virheiden |6ytamisessa ennen
kuin moottorit menevat asiakkaalle asti. Paras-
ta on, jos virheet huomaa itse tai heti seuraavan
vaiheen tyontekija - oli sitten kyse kokoonpa-
nosta tai osavalmistuksesta. Pelkka virheen huo-
maaminen ei tietysti riitd, vaan siitd on kerrotta-
va virheen tehneelle edellisen vaiheen tekijalle.
Virhe on my&s raportoitava korjattavaksi tai kor-
jattava se heti jos mahdollista. Virhekustannus
kasvaa tuotteen edetessa valmistusketjussa. Ta-
man vuoden karmaisevin esimerkki oli puuttuva
mutteri, jonka aiheuttamat korjauskustannukset
lahentelivat kymmentatuhatta yhdysvaltain taa-
laa.

Noin neljasosa moottoreihin paatyvista vir-
heellisista osista on tehty omassa valmistukses-
sa. Oman valmistuksen osien laatuun on nyt pa-
nostettava erityisesti.

Kokoonpanon ja osavalmistuksen valista in-
formaationkulkua ollaan parantamassa. Linjal-
ta ja korjauspaikalla 16ytyneiden virheellisten

Konsernin ohjeistuksen mukaan
mittarin pitaa sisaltaa
seuraavia asioita:

« Pylvaskuvaaja ja asteikko
* Numeraalinen selitekentta kuvaajalle
« Ohjausrajat (SPC Statistical Prosess Control)
« Tavoite
« Erityissyylle (punainen kuvaaja) selitekent-
td, jossa on ongelmanratkaisumenetelmia

Ryhmén jasenilld on seka vastuita ettd oikeuk-
sia. Erityisen tarkeda on yksildiden sitoutumi-
nen, silla siihen perustuu koko ryhmén toimi-
vuus.

APS -apuvilineittemme ansiosta tyon suju-
vuus rakentuu tehtaassamme entistd enem-
man tekijoittensad varaan.Tyon sujuvuudellaon
todistetusti suora yhteys tydssa viihtymiseen ja
ty6hyvinvointiin.

Mittarit kertovat aluksi vain sen, miten olem-
me onnistuneet. Kun mittarit ovat olleet kay-
téssd muutaman kuukauden, voimme tehda
niistd myds ennustavia johtopaatoksia.

Lean Learning Center:std Jamie Flin-
chbaugh ja konsernin jatkuvan parantamisen
johtaja Walid El-Sayed tekivat arvioinnin APS:n
nykytilasta kesdkuun alussa. Taman arvioinnin
tuloksena olemme laatineet kehityssuunnitel-
man, joka parantaa monien osa-alueiden toi-
mintoja.

APS

osien palauttaminen ja virheiden kasittely pyri-
tddn saamaan nopeammaksi ja tehokkaammak-
si. My6s korjaavien toimenpiteiden odotetaan
kehittyvan - tastd vastuu on valmistuksella. Pa-
lautteet kytketaan osaksi APS-jarjestelmaa sita
mukaa kun ongelmanratkaisumenetelmat saa-
daan koulutettua. My6s moottoriasiakkailta tu-
levat palautteet yhdistetaan APS-soluihin.

Vield ei ole kuitenkaan amparimme nurin
ja marjat maassa. Syyskuun ensimmaiset pai-
vdt ovat lahteneet hyvin kdyntiin lopputarkas-
tuksen lapimenoprosentin osalta. Jokaisen tay-
tyy pysya huolellisesti keskittyneena t6ihin, et-
ta paastaan taas pysyvasti oikealle kaistalle jat-
kuvan parantamisen tiella.

Jatkuva parantaminen voi joskus saada myds
koomisia piirteita. Teollinen kiitospaivakalkku-
nan tuottaja pyrki jalostamaan taydellistd kalk-
kunaa. Hanen perheelldén oli ongelmana kalk-
kunan koipien riittdmattomyys silla kaikki piti-
vat koivista. Lopulta kalkkunankasvattaja onnis-
tui jalostamaan kalkkunan, jolla oli kuusi jalkaa.
Han innoissaan kertoikin tastd jalostuksen huip-
putuotteesta naapurilleen.

"No miltds se maistui?" kysyi naapuri.

"En tieda kun en saanut sita pahus-

s
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LAATU -otsikon alle on
tulossa kaikkia koskeva
standardi

Laatupalaute tulee standardilla mit-
taripohjalla kuvallisena ryhman tau-
lulle, tama laukaisee A3 -ongelman-
ratkaisutyokalun. Jokainen ryhma
kuittaa lomakkeeseen saaneensa
kyseisen ongelman tietoonsa. Kun
kaikilta on kuittaus, lomake poiste-
taan taululta. Tama lomake tallen-
netaan ryhman kansioon, josta sen
tilaa voi seurata.

Ongelmanratkaisu
-tyokalujen koulutus

Lean Leaderit tulevat jatkossa kes-
kittymaan myds ongelman ratkai-
sumenetelmiin, he kouluttavat ja
tukevat ryhmia tulevilla kehitys-
tunneilla konkreettisten esimerk-
kien avulla ryhmakohtaisesti.

APS -TIIMI



Nyt on juuri hyva aika jatkaa kesalla aloitet-
tua liikuntaa, hyvinvoinnin kaikkinaista yl-
lapitamistd, ravinnon terveellisyyden hie-
noista tarkkailua ja epatyydyttévien elinta-
pojen "siivoamista”. Lomalla keratyt voimat
ehtyvit pimeédan talvikauteen mennessa el-
lei voimavarastoa kartuteta tasaiseen tah-
tiin ympari vuoden.

Terveydenhoitaja Merita Harjula tietdd, etta
kaikilla ei ole aina voimavaroja kunnon kohot-
tamiseen ja hyvinvoinnin lisddmiseen.

- Tamakin on ymmadrrettavaa. Elamantilan-
teemme ovat kovin erilaisia. Silti kannustan, sil-
Ia pienikin hyvd muutos eldaméntavoissa on kui-
tenkin muutos parempaan ja antaa voimavaro-
ja uusiin muutoksiin ja jaksamiseen, seka toissa
ettd vapaa-ajalla, toteaa Merita.

- Pieni muutos voi olla vaikkapa se, etta tark-
kailen edes hieman sitd, mitd syon, nukun riitta-
vasti, kiinnitdn huomiota paihteiden kdyttoon,
teen vapaa-ajallani hyvaa mielta tuottavia asioi-
ta, vaihdan miinusmerkin plussaksi, ryhdyn toi-
sia ihmisid kohtaan ymmartavaisemmaksi ja lii-
kun; esimerkiksi pyordilen, uin tai kavelen aluk-
si vaikka kolmena paivana viikossa 15 minuut-
tia kerralla.

- Jos asetamme itsellemme kysymyksen "ha-
luanko olla terve tulevaisuudessakin, haluan-
ko jaksaa talvellakin’, niin liikkeelle ldhteminen
on jo merkittavasti helpompaa. Siltikadan uuden
eldamanmallin kdyttdon ottaminen ei ole vaiva-
tonta, mutta tarvitseeko meidan edes paasta ai-
na helpolla. Jotakin vaivaa asioiden eteen pitaa
yleensd ndhd3, toteaa Merita ja lupaa olla kan-
nustamassa kaikkia sisulaisia hyvinvoinnin edis-
tamiseen tahtaavissa ponnisteluissa.

—ua-

Suositus alkoholin
kaytosta

Terveellisen ruokavalion
periaatteet

Kannustimia ja lilkkumisen
tavoitteita voivat olla

« liilkunnan tuoma ilo, onnistumisen
kokemukset, hyva olo, virkistys ja
rentoutuminen

« liilkunnan terveysvaikutukset ei joka paiva.

« liikunnan tuomat sosiaaliset suhteet Alkoholia ei suositella raskaana

- fyysisen kunnon yllapito ja kehittaminen oleville, imettaville, eika lapsille tai

« liikunnan antama itseluottamus nuorille.

« liikunnan vaikutukset ulkondko6n

- tunne, etta jaksaminen lisdantyy Saannollinen, méaaraltaén suosi-

« tydkyvyn ylldpitdminen ja kehittdminen  tuksen ylittava alkoholin kadytto
ja unenlaadun paraneminen - altistaa lihomiselle

« kohottaa verenpainetta

« suurentaa veren triglyseridi-
pitoisuutta (rasvapitoisuutta)

- lisaa aivoverenvuodon ja

-infarktin vaaraa
« lisdd maksa- ja aivosairauksia
- suurentaa syopariskid

« Sopivan kokoiset ateriat

« Runsaasti kasviksia, marjoja ja hedelmia

« Leivat ja viljatuotteet runsaskuituisina
tdysjyvaviljatuotteina

« Kohtuullinen maara pehmeas,
kasviperdista rasvaa

« Saannollisesti kalaa

+Vain vdhan kovaa rasvaa

« Suolaa vain vdahdn

Kohtuukdytté on naisille enin-
taan 1 ja miehelle enintdan 2 ra-
vintola-annosta paivdssa, mutta

S 2N (T S TN TS

Lahde: Sydanliitto
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Yli sata rekrytoitu jo tana vuonna

Kulunut vuosi on ollut kiireinen AGCO
SISU POWERIssa myos rekrytoinnin na-
kokulmasta.

— Olemme palkanneet uusia henki-
[6itd tehtaaseemme taman vuoden ai-
kana reilusti yli sata, kun laskemme yh-
teen kaikki uudet solmitut tydsuhteet
seka vuokratydsuhteet. Ja uusien hen-
kildiden haku jatkuu. Nyt myos lahtenei-
den kesatyontekijoiden tilalle on palkat-

tu uusia henkiloita ja toimihenkilopuo-
lellakin on ollut hakuja kdynnissa, ker-
too henkildstdjohtaja Petri Laakkonen.

— Toistaiseksi uuden tyévoiman saannin
suhteen ei ole ollut kovin suuria vaikeuksia.
Avoimiin tehtdviin on tullut runsaasti hyvia
hakemuksia ja olemme voineet valita tyonte-
kijdmme varsin laadukkaasta hakijajoukosta,
kertoo Petri.

Laakkosen mukaan tehtaan sijainti on joille-
kin hakijoille ollut yllatys ja se karsii mahdolli-
sesti osan hakijoista pois.

—Tehtaamme hyva asema konsernissa nyt ja
myos tulevaisuudessa sekd meiddn yhteises-
ti luoma ja yllapitama positiivinen tydnantaja-
kuva, ne puolestaan tuovat meille jatkossakin
riittavasti hakijoita, joista valita parhaat tekijat,
uskoo henkildstojohtaja.

Manuel Velazquez

Useiden ulkomaalaisten uusien
Sisun kasvojen joukossaon muun
muassa Manu eli Manuel Velaz-
quez, 30. Han on alkujaan meksi-
kolainen ja puhuu didinkielenaan
espanjaa.Manu on ostaja.Han tu-
li taloon viime heindkuussa.

Minna Piiroinen

Kaksikymppinen Minna Piiroi-
nen on kasvanut kotona kiinni
tekniikkaan. Siitda ovat pitaneet
huolta nelja isoa veljea. Veljista
kaksi on kdynyt jopa samaa Ha-
meenkyron ammattikoulua, jos-
ta Minnakin pari vuotta sitten
valmistui CNS-koneistajaksi.
—Myds isani on metallimies, jo-
ten alan kieli on tullut jo kotona
tutuksi, naureskelee Minna.

— Sisu on minulle tuttu aikai-
sempien kesdtodiden ja tyohar-
joittelujakson ansiosta, kertoo
Minna, joka opintojen jalkeen
ehti tehda t6itda Raumalla puo-
litoista vuotta, mutta sitten veri
veti kotiseutua lahemmaksi.

—Onneksi siirtyminen jarjestyi.

Soitin tanne tehtaaseen, paasin
haastatteluun, vuokrafirma ot-

HENKILOSTOLEHTI

- Koulutukseltani olen teol-
lisen tuotannon kandidaatti ja
opiskelen maisteriksi opinto-oh-
jelmassa "teknologiapainottei-
sen liikketoiminnan johtaminen
kansainvalisilla markkinoilla”. Ai-
kaisemmin olin markkina-analyy-
tikkona amerikkalaisessa yrityk-
sessa noin kahden vuodenajanja
vuoden ajan tydskentelin liiketoi-
minta-analyytikkona Meksikossa.

Manu kertoo saaneensa uu-
dessa maassa ja uudessa tyopai-
kassaan todella hienon vastaan-
oton. — Naen ymparilldni todel-
lista ryhmahenked ja ystavallisia
ihmisia. Teen parhaani, etta voin
toimia hyvana linkkind toimitta-
jien ja yritysten valilla seka luoda
ns. win-win -yhteistydsuhteita.

- Olen oppinut, etta mootto-
rien valmistamiseen liittyy todel-
la paljon kehitystyotd, suunnitte-

ti minut téihin, muutin sen tien
Nokialle ja nyt olen kakkoshal-
lissa todella mukavien tyékave-
reiden parissa toissa. Minut on
otettu valtavan hyvin vastaan,
eikd kukaan tunnu vierastavan
sitd, etta olen naisena talla mie-
hiselld alalla, juttelee Minna ja
kiittelee samalla tehtaan jarjes-
tamaa perehdytysvaihetta.

- Sen ansiosta saimme paljon
tietoa tasta mielenkiintoisesta
tehtaasta ja sen historiasta.

Minna sanoo katsovansa tule-
vaisuuteen erittdin positiivisella
mielelld. - Pyrin hoitamaan tyoni
mahdollisimman hyvin ja ahke-
rasti, jotta puolen vuoden kulut-
tua saisin myos jatkopestin, jut-
telee Minna. Han pohtii jo omis-
tusasunnon hankkimista, mikali
ty6 vakiintuu.

lua, testausta, tyota ja tietoa. Jal-
kimarkkinoinnin moottoripajas-
sa tyoskennellessani vahvistui ja
motivoitui kdsitykseni siitd, etta
olen taalla omalta osaltani aut-
tamassa tekemaan moottoreita
traktoreihin, joiden avulla hanki-
taan leipad ihmisten poytaan. Us-
kaltaisinko sanoa, etta olemme
omalta osaltamme jopa taistele-
massa nalanhataa vastaan, poh-
tii sisukas meksikolainen.

Tyon ja opiskelujen ulkopuolel-
la Manu kertoo harrastavansa la-
tinalaisia tansseja, kiipeilyd, juok-
semista, uimista ja pyorailyakin,
vaikka varas veikin vasta miehel-
ta pyoran. Tutustuminen uusiin
kulttuureihin kuuluu sekin hdanen
harrastuksiinsa. Miehen unelmis-
sa siintavat kasvun, kehityksen ja
yhteistyon lisaksi mm. purjeh-
dusmatkat, hiekkarannat ja kau-
niit neidot.

Vapaa-aikaansa Minna viettaa
paljon ystdviensa kanssa.

- Minulle kaverit ovat valta-
van tarkea osa elamaani, ja toi-
vonkin, ettda voin pitaa heista
mahdollisimman kauan kiinni,
toteaa Minna, joka kertoo ole-
vansa my®os erittain kiinnostu-
nut matkailusta.

Lauri Paussu

Heindkuussa tuli taloon myos
20-vuotias Lauri Paussu. Han toi-
mii koneistajana hammaspyora-
valmistuksessa. - Tulin tuttuun ta-
loon, sillé olen ollut t&alla jo koulu-
aikanani tyoharjoittelussa.

Hameenkyron lisakissa ammat-
tikoulun koneistuslinjan suoritta-
nut Lauri meni opintojen jdlkeen
armeijaan ja sai jo sielld ollessaan
ilokseen tietda, etta AGCO SISU
POWERIista jarjestyy paikka. Nyt
nuorella miehelld on taskussaan
puolen vuoden tydsopimus ja ...

- Toivon, ettd sopimusta jatke-
taan, silld koen olevani nyt hyvas-
sd tyOpaikassa, sopivan isossa ta-
lossa ja ymparistossa, jossa olen
aloittelijana saanut tyokavereilta
paljon tukea, neuvoa ja apua, kiit-
telee nuori Lauri.

Viljakkalasta Linnavuoreen toi-
hin kulkeva Lauri on toistaiseksi ol-
lut pdivavuorossa, mutta piakkoin
on edessa totutteleminen nelivuo-
rolaiseksi. Tydn ulkopuolisiin suun-
nitelmiin Laurilla kuuluu tyttoysta-
van kanssa yhteisen kodin 16yta-
minen.
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Yli 60 vuotta
SISUKKUUTTA

VIRE 7 - TEOLLISTA MUOTOILUA

Harppi ja kaarilevy oli laitettu si-
vummalle, kun uuden Vire -moot-
torin suunnittelu kuusikymmenta-
luvun loppuvuosina alkoi. Moot-
tori oli erittdin kompakti ja siis-
ti paketti, jonka muodot oli hiot-
tu teollisen muotoilijan avulla. Sy-
linteri seka vesijaahdytetty danen-
vaimennin muodostivat mootto-
rin yhtendisen yldosan. Uusi esi-
te kertoi moottorin edustavan nyt
nykyaikaista "virtaviivaista kulmik-
kuutta”. Aika lennokkaasti sanottu
pienestd venemoottorista!

Moottorin sylinterimitat sdilyi-
vét ennallaan, mutta suoritusar-
vot muuttuivat paremmiksi tehon
kasvaessa hevosvoimalla. Kasva-
nut teho saatiin Iahinna kierros-
luvun nostolla (2800 >>> 3200 r/
min). Suurimman tehon mukaan
moottorin tyyppimerkinnaksi tuli
Vire 7. Nyt siis luovuttiin aiemmin
kaytetystd, moottorin polttoai-
neen ja rakenteen muodostamas-
ta tyyppimerkinndsta. Myos aiem-
mat voimansiirtovaihtoehdot jai-
vat pois. Vire 7 varustettiin aina
alennusvaihteella (2:1) ja suun-
nanvaihdolla. Kotimaassa sahko-
kdynnistin (Dynastart) oli vield lisa-
varuste, mutta vientimoottoreissa
se oli jo vakiona. Ensimmaiset sar-
jamoottorit valmistettiin elokuus-
sa 1970. Sarjan suuruus oli 10 kap-
paletta.

Muutenkin vienti sai yha suu-
remman osan, moottorin kaytto-
kohteen ollessa ldhes aina purje-

veneen apumoottori. Moottori oli
pieni kooltaan ja siten helposti si-
joitettavissa painopisteen kannal-
ta paremmin kuin perdmoottori.
Kotimaassa moottorit myi Korpi-
vaara Oy ja Valmetin padkonttori
hoiti vientiponnistelut. Vireelld oli
muutamia hyvin aktiivisia edus-
tajia maailmalla. Esim. Englannis-
sa (Ipswich) toimiva G & M Power
Plant CO Ltd, seka USA:ssa (Bos-
ton) toimiva J. H. Westerbeke Corp.
olivat tdllaisia.

Vaikka moottori oli uusi, alkoi
sen taipaleelle keradntya pian eri-
laisia uhkakuvia. Jo edelliseen mal-
liin muutettu kalvokaasutin aihe-
utti suuria ongelmia kayttdjille.
Jopa niin suuria, etta moottorin
edustajat uhkasivat luopua myyn-
nistd. Tamdn kaasuttimen toiminta
oli osateholla puutteellista ja johti
moottorin sammumiseen yleensa
kriittisella hetkelld. Lisaksi kaasut-
timen saddettavat suuttimet hou-
kuttivat kayttdjia omiin saatoihin,
joista oli seurauksena sylinterin
leikkautumia tai tukkoisia pako-
putkia. Kaasuttimen tyypin muut-
taminen ja erdat lisasaadot toivat
apua moottorin toimintaan.

Myds bensa ja purjevene koet-
tiin usein uhkaavaksi yhdistelmak-
situlipalovaaran takia. Kun muovi-
sia osia korvattiin metallisilla ja lie-
kinsammuttimia asennettiin var-
mistamaan kaasuttimen toimin-
taa, saatiin myds viranomaishy-
vaksynnat kuntoon.

Teho
Paino

Iskutilavuus
Sylinterimitat 69,85 x 70

Valmet Oy Jyskan tehdas Jyvas-
kyldssa oli viisikymmentaluvun lo-
pussa ottanut tuotantoon kehitta-
mansa Terhi —peramoottorin. Val-
metyhtion johto huomasi, yli kym-
menen vuoden valmistuksen jal-
keen, Vireen seka Terhin asiakas-
kunnan ja kdyton samankaltaisuu-
den. Nyt pdatettiin siirtdaa Vireen
valmistus Linnavuoresta Jyskdan.
Kokoonpano alkoi Jyskassa syys-
kuussa vuonna 1972. Pddkompo-
nenttien valmistus seka varaosa-
palvelu jdivat vield Linnavuoreen,
siirtyen vasta myohemmin Jyskan
tehtaan vastuulle.

Moottorivalmistus Jyskdssa ei
ollut kuitenkaan pitkalle elinkel-
poista. Lahinna japanilaisten ai-
heuttaman kilpailun johdosta pe-
ramoottorivalmistuksesta luovut-
tiin 70 -luvun lopussa. Vireen val-
mistus jatkui vield 80 -luvun puo-
lelle. Kehitettiin jopa tehokkaampi
Vire 12 versio vastaamaan kasva-
viin tehovaatimuksiin. Lopulta kui-
tenkin luovuttiin myds Vireen val-
mistuksesta ja sen valmistusoike-
udet myytiin Tanskaan. Sielld yri-
tys nimeltd Masnede Marinecen-
ter A/S valmisti Vire 7 ja 12 malleja
tiettavasti aina 2000 -luvun alku-
vuosiin asti.

Yli 50 vuotta jatkuneen valmis-
tuksen aikana Vire hankki paljon
ystavia, jos myos vihaajia. Silla
on edelleen vakaa harrastajakun-
ta ympari maailman omine netti-
sivuineen. Onpa Ruotsissa tekeilla
moottorista ja sen kdytdsta kerto-
va kirjakin.

Arto Lehtimaki

Tekniset tiedot:

Vire 7
Sylinteriluku 1

268 cm?

(halkaisija x isku)

7 hv /3200 r/min

62,5 kg (Dynastart -
malli)

N:o 3/2011 | syyskuu



Uusi koulutus-
ja takuu-
tuotteiden
tutkimustila

Esa Puntilan johtama moottoreiden takuu- ja huolto-osasto on saa-
nut vihdoin uudet tilansa lahes valmiiksi. Koulutukseen ja tutkimus-
kayttdon tarkoitettu, juuri kunnostettu paikka l6ytyi palokuntara-
kennuksen paadysta.

Takuu- ja huolto-osaston tilat on suunnitellut ja niitd isannoi Ville
Ylivakeri (kuvassa). Ville tyoskentelee takuu tuotteiden tutkimisen
parissa.

-Taalla jarjestetdan kdaytannon asiakaskoulutusta, joka pitda sisal-
I&d&n mm. moottorin kokoonpanon ja elektronisen moottorinohjauk-
sen huoltotydkalun koulutusta asiakkaille, joita tulee ympari maail-
maa. Tiloissa tutkitaan myds takuumoottorit sekd takuuosat, joita
maailmalta saapuu.

- Meidan moottorimmehan ovat tunnetusti niin hyvid ja kestavig,
ettd takuutyota on maltillisesti. Tiivis yhteistyo tehtaan eri osastojen,
erityisesti protopajan kanssa on olennainen osa toimintaamme. Pro-
topajan vakea kiitdammekin tuesta koulutusmoottoriin liittyen seka
tuesta takuututkimusten parissa. Suuri kiitos uusien tilojen kuntoon
saamisesta kuuluu Erno Lindroosille, toteaa Ville.

Koulutusvastuun kantavat uusituissa tiloissa Jani Stenberg ja

Jussi Rinne.
—ua-
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AJONEUVOKALUSTO
UUSIUTUI

Sisun autokorjaamosta vastaa-
va Kalevi Luojukoski (kuvassa
vas.) on syystakin tyytyvdinen
uuden trukin darelld esitelles-
saan tuliteraa ajoneuvokalus-
toa Tarmo Kumpulaiselle.
Kahden sdhkokayttdisen ja
kahden dieseltrukin lisaksi kor-
jaamolta lainattaviksi on han-
kittu kaksi uutta henkilautoa
(Ford C-MAX 1,6 TDCI 115 hv)
ja kaksi uutta Transit -paketti-
autoa (300 M 2,2, TDCI).
Ajoneuvojen varausjarjestel-
ma muuttuu tand syksyna sah-
koiseksi ja toimii samalla taval-
la kuin neuvotteluhuoneiden
varaaminen. Autojen ja truk-

kien hallinnoimisesta vastaa
Kalevi Luojukoski.

— Jotta uusi kalusto sailyisi
hyvdssa kunnossa ja seuraa-
Vva varaaja saisi aina siistin ajo-
neuvon allensa, otamme kayt-
toon uuden ajopaivakirjame-
nettelyn. Ajopaivakirjoihin tu-
lee vastaisuudessa merkita ai-
na auton seka sisdinen ettd ul-
koinen kunto lahdettaessa liik-
keelle, kertoo kunnossapito-
paallikké Erno Lindroos. - Tal-
I1a haluamme varmistaa, etta
auton palauttaja muistaa siis-
tid ajoneuvon ennen palautta-
mista.

_ua_



Leenalla on harvoin huono

Tyontekijoiden tyosuojeluvaltuutet-
tu Leena Palo on eldvdinen ja aurin-
koinen nainen, jolle tyéturvallisuus,
terveys, ergonomia ja tydhyvinvoin-
ti ovat sydamen asioita. — Sain ensi-
kosketuksen ndihin tehtaviin jo noin
15 vuotta sitten, kun kiertokankilin-
jassa tyoskennellessani muuan van-
hempi tyontekija kysyi minua tyo-
suojeluasiamieheksi. Siitd 1ahti opin-
tie, joka on nyt johtanut muun muas-
sa talle paikalle.

- Vaikka meidan tydsuojelutydm-
me onkin usein ndkymatonta, se ei
ole kuitenkaan merkityksetonts, tie-
taa Leena. Han itse haluaa panostaa
kaikin tavoin siihen, ettd AGCO SI-
SU POWERIssa seka yksilot, osastot,
tyontekijat ja esimiehet kantaisivat
vastuuta tySturvallisuusasioista.

-Toivon, ettd sisulaiset kayttdisivat
henkildsuojaimia, kiinnittdisivat huo-
miota tydergonomiaan ja noudattai-
sivat ohjeista oikeista ty6- ja nosto-

KASVOT TUTUKSI

asennoista. Tydsuojelun tarkeita asi-
oita ovat tuki- ja liikuntaelinsairauk-
sien ja muiden terveysriskien ennal-
taehkaisy ja se, ettd ihmiset pysyisivat
terveind ja hyvinvoivina toissa ja paa-
sisivat myos terveind eldkkeelle.

Palon Leena haluaa olla moottori-
tehtaassa tyosuojeluvaltuutettu, jo-
ta on helppo ldhestya. - Yritan par-
haani mukaan vieda eteenpain asioi-
ta, joita tehtaalla liilkkuessani ihmiset
minulle viestittavat.

- Olemme, eldmme ja tydskente-
lemme tehtaassa, jossa on myodntei-
nen ilmapiiri tehda tydsuojelutyo-
ta. Vuosien aikana on huomattu tyo-
suojelun merkitys terveyden ja tyo-
kyvyn yllapitamisessa. Kaikkien osa-
puolten, niin tydnantajan, tydsuoje-
lun , tyéterveyshuollon ja tyonteki-
joiden yhteistyd on tarked asia, sanoo
Leena.

—ua-
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PYYHKEITA!

"Eivat ne suuret tulot, vaan pienet menot!" Tama pe-
riaate oli yksi syy kun moottoritehtaan kertakayttoi-
setkasipyyhkeet pddtettiin vaihtaa pyororullien syot-
tdmiin kangaspyyhkeisiin. —Kavi ilmi, ettd kdytimme
niitd keltaisia yksittdisia kertakdyttoarkkeja miljoona
kappaletta vuodessa. Se oli taloudellisesti epaviisas-
ta, paperit tayttivat roskikset hetkessa, lisdsivét sii-
voustyota ja niistd syntyi sen lisaksi maksullista jatet-
td. Ratkaisu olisiis taloudellinen jaymparistdystavalli-
nen, kertoo muutosprojektin "diti", ymparistoinsin6o-
ri Paivi Sihvonen.

Pdivi on sittemmin saanut muutoksen vuoksi pal-
jon "pyyhkeitd". Totta, uuden toimintatavan omaksu-
minen on herdttanyt aika tavalla vastarintaa. Mutta
olemme toki saaneet paljon myds asiallista ja raken-
tavaa palautetta. Niiden perusteella on muun muas-
sa taukotiloihin asennettu takaisin paperipyyheteli-
neitd, lahinna lusikoiden, veitsien ja haarukoiden kui-
vaamista varten, kertoo Pdivi.

- Kun ennen pdydat pestiin paperiarkeilla, on nyt
tarkoitus pyyhkaista pinnat pdytarateilla. Ennen kah-
vikuppi pesaistiin paperilla, nyt otetaan toivottavasti
perinteinen tiskiharja taas kdyttoon ja kuivataan as-
tiat kangaspyyhkeeseen. Uusi malli on ekologinen ja
taloudellinen, painottaa Paivi Sihvonen ja toivoo si-
sulaisilta muutosmyodnteista mielta.

_ua_
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Sisua kiitetaan myos
saunaeksotiikasta

Kolmen vahvan &assan maa,
nainhan Suomesta sanotaan.
Ne assat ovat SUOMI, SAU-
NA JA SISU.

Olisikin aika kummallista, jos siis Si-
sussa ei olisi saunaa. Onneksi on! Ja
kuuluisa sellainen onkin. Se sijaitsee
lahelld tehdasta, Jokisenjarven ran-
nalla, supisuomalaisessa maisemas-
sa. Sauna on aktiivisessa kdytossa
edelleen. Mitd kaukaisemmat vieraat
sielld |oylyttelevat, sitd isommat tun-
tuvat olevan kiitokset tasta eksootti-
sesta eldmyksesta.

- Sisun sauna on askettdin remon-
toitu. Lauteet on uusittu, keittio ny-
kyaikaistettu, takka peruskorjattu
ja muutenkin talon perusilmetta on
hieman fiksattu, kertoo kunnossa-
pitopdallikkdé Erno Lindroos. Sau-
nan kaytosta vastaa Moottorimyynti
ja saunavaraukset on keskitetty teh-

taan keskukselle. Jarjestelman toimi-
vuudesta, ldammityksestd, tarjoiluis-
ta ja siisteydestd vastaa puolestaan
Tmi Cogiina/Susanna Vappula. Ha-
nen apunaan on kiireisimpina aikoi-
na Mervi Kippola (kuvassa) .

Yksi eniten kerrotuista Sisun sauna-
tarinoista on se, kun pitkaan hierot-
tu ja vaivalloinen iso moottorikauppa
saatiin vihdoin solmittua. Yhteista sa-
veltd ei 16ytynyt tavallisten virkapoy-
tien &arella eikd neuvotteluhuoneis-
sa. Mutta Sopimus kaupasta tehtiin
ulkomaalaisten ostajien kanssa lopul-
ta Sisun saunassa. Loyly, ranta, mak-
karat, lepped tunnelma ja suomalai-
sen kesdn tuoksu pehmittivat moot-
toriostajat. Ja paperia kun ei sattunut
olemaan silld hetkella lahettyvill3, kir-
joitettiin ja signeerattiin hankintaso-
pimus saunan l6ylyn huurruttamaan
ikkunaan. Ja se sopimus piti.

-ua-

Tehdaspalokunta sai uutta tilaa

Linnavuoren tehdaspalokunnan toimintamahdollisuu-
det ja tyoskentelyolosuhteet ovat parantuneet mer-
kittdvasti. Juuri tehdyssa remontissa palokunnan tilat
laajenivat kaksinkertaisiksi ja entistenkin tilojen pin-

nat uusittiin.

- Uudistus oli totisesti tervetul-
lut. Vanhat tilamme olivat ker-
takaikkisen rapistuneet eivatka
ne tayttaneet missdaan maarin
taman paivan vaatimuksia, ker-
too vapaaehtoisuuden pohjal-
ta toimivan tehdaspalokunnan
palopaallikké Kari Multanen.

Multasen mukaan uudistuk-
sen ansiosta palokunnalla on
nyt autotallin rinnalla nykyaikai-
set sosiaalitilat, erillinen tila tyo-
vaatteille, siviilivaatteiden saily-
tykselle, huoltotdille sekd sam-
muttimien koestamisille.

- Palokuntammehan tarkas-
taa myos tarvittaessa tehtaan
henkildkunnan sammuttimien
kunnon, kertoo Kari Multanen.

— Nyt siihenkin tehtdvaan on
paremmat mahdollisuudet.

HENKILOSTOLEHTI

- Uskon my®és, ettd nykyai-
kaistetut tilamme houkuttele-
vat nyt entistda enemman uu-
sia patrialaisia, sisulaisia tai ul-
kopuolisiakin vapaapalokun-
talaisia mukaan toimintaam-
me. Multanen haluaa samalla
toivottaa kaikki palokuntatoi-
minnasta kiinnostuneet terve-
tulleiksi PAIVA PALOKUNNASSA
-tapahtumaan, joka jarjestetaan
lauantaina 26.11. - Se on seka
yleis6paiva ettd rekrytointipai-
va, kertoo Kari.

Linnavuoren tehdaspalokun-
ta on toiminnallisesti osa suurta
Tampereen aluepelastuslaitos-
ta ja palvelee ndin ollen tarvit-
taessa halytystilanteissa hyvin-
kin laajaa aluetta Pirkanmaalla.

-ua-

Eero Mdkinen on parhaillaan tekemdissd diplomitydtéicin protopajalla. Hén on
yksi Linnavuoden vapaapalokuntalaisista, yksi heistd tyytyvdisistd, joiden
tydskentelyolosuhteet paranivat melkoisesti juuri valmistuneen remontin

mydtd. Eero on tybstdmdissd parhaillaan myds tehdaspalokunnan historiaa.



ENERGIAT SAASTOON

AGCO SISU POWERIn laaja energiatehokkuuden analysointi ja
katselmus paasee kdynnistymdaan suunnitellusti tdna syksyna.
Varmistus toteuttamiselle saatiin, kun Pirkanmaan ELY-keskus
teki paatoksen valtion tuen myontamisesta hankkeelle. Tukion
40 % kustannuksista. Virallinen tukipdatos on nyt Erno Lind-
roosin kasissd, joten tyot voivat alkaa.

Tehtaan energiatehokkuuden analysoinnin ja katselmuksen
toteuttaa Poyry Yhtidt, jonka edustajana ja asiantuntijana Lin-
navuoressa tulee tydskentelemdan Tomi Kiuru. Padamadrana
on pudottaa sdhké- ja lampdenergiakuluja moottoritehtaas-
sa noin 9 prosenttia vuoden 2005 tasosta. Vuositasolla se tar-
koittaa parhaimmillaan 100 000 - 200 000 euron saastoa.

-ua-

Uusi alue pian rakenteille
Valiaikaisparkki
helpotukseksi

- Uusien moottoritehtaan pysakéintialueiden rakentami-
seen paadstaan vield taman vuoden aikana, kertoo kun-
nossapitopaallikkd Erno Lindroos. Hinen mukaansa
pientd helpotusta tilanteeseen on saatu valiaikaisratkai-
sulla eli rakentamalla parkkitilaa lampdvoimalaitoksen
laheisyyteen. - Tama alue on tarkoitettu lahinna nelos-
hallin tyontekijoille.

Uusi, laaja ja ajanmukainen lisdpaikoitusalue on tarkoi-
tus rakentaa joko Miharintien varteen tai juuri mainitulle
lampovoimalan alueelle. Kunhan saamme kaikki avoin-
na olevat kysymykset ratkaistuiksi ja tieliittymaasiat sel-
vitetyiksi, pddsemme rakennustéihin ja saamme parkki-
ongelmat helpottumaan, kertoo Lindroos.

_ua_

Himottu golf-pokaali
matkasi Savosta Kiinaan

Sisun golffarit tuntuvat olevan saiden
jumalten suosiossa, sillda heindakuun
ensimmaisena viikonloppuna kisailtiin
Sisun golf-mestaruudesta jalleen hel-
teisessd saassa. Perinteend on ollut kil-
pailla kentillg, joilla kukaan tai ainakin
mahdollisimman harva olisi aiemmin
pelannut.Kevéalla heti kauden alkajai-
seksi paatettiin tdnd vuonna jarjestaa
16.mestaruuskisat Savossa ja varasim-
me peliajat Tahkon uudelta ja vanhal-
ta kentalt, jotka olivat mainiossa kun-
nossa mestaruustaisteluun.

Golf on saanut uusia harrastajia
tyontekijoidemme keskuudesta ja tal-
1a kertaa olikin enndtysmaara osallis-
tujia kahden paivan mittel6ssa. Tana
vuonna Sisun mestaruuden vei Kiinan
GenPowexin tehtaan vetdja Marjuk-
ka Lemmetti ja sai taten kautta aiko-
jen ensimmadisend naisena kaiverrut-
taa nimensa kiertopalkintona olevaan

pokaaliin. Lisdksi tasoituksellisen sar-
jan muutkin palkintosijat menivat uu-
sille pelaajille, jotka eivét ole olleet ai-
kaisemmin mukana kisoissa.

My®os tasoituksettoman lyontipelin
voitto meni GenPowexille Kukkolan
Jarkon pokatessa sarjan voiton. Tdssd
sarjassa sentdan vanhat konkarit val-
loittivat palkintopallin.

Tulokset:

Tasoituksellinen PB sarja.

Marjukka Lemmetti 79PB

Juha-Pekka Asikainen 70PB

Jarno Ratia 64PB

Lyontipeli ilman tasoituksia SCR
Jarkko Kukkola 180

JuhaTervala 182

Jari Niemi 183

Pisimman lydnnin voitti Jari Niemi ja
Idhimmas lippua ei osunut kukaan...

"Kierrokset takana ja pokaali Idhddssé Kiinaan”
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Uutta vakea

Kesén ja alkusyksyn aikana on AG-
CO SISU POWER saanut vahvuu-
tensa seuraavat uudet henkilot:

Tuotekehityksessd uudessa
osastoassistentin tehtdvdssa on
aloittanut Laura Koivisto.

Ostossa uusina ostajina ovat
aloittaneet Manuel Velazquez
ja Tomasz Walach.

Hammaspyérissd uutena tyon-
johtajana on aloittanut Sami Ko-
mulainen.

Koneistajina ovat aloittaneet
Serena Kultala, Lauri Paussu,
Riku Rinnetmaki ja Marko Lam-
minsivu. Jyrki Hamaldinen puo-
lestaan on aloittanut hiojana ja
Jani Purola laitosmiehend.

Kansainvilisia harjoittelijoita

Tuotekehityksessd on aloitta-
nut harjoittelijana ranskalainen
Anthony Guyon seka saksalainen
Markus Schropp. Osto-osastol-
laon harjoittelemassa saksalainen
Eva Schmidt.

Vuokratydntekijoita
Vuokratydntekijoitd on aloittanut
kesdn ja alkusyksyn mittaan run-
saasti. Syyskuun alkuun mennessa
seuraavat vuokratydntekijat ovat
aloittaneet.

Osapalvelijoina ovat aloittaneet
Harri Brusi, Juhani Puusti, Ni-

Kiitohset

Kiitos muistamisesta tyokavereille
jaddessani elakkeelle 1.6.2011

ko Laakso, Jussi-Pekka Kandell,
Hanna Koskinen, Timo Jamsa,
Vilho Talvela ja Janne Viljanen.
Osahuoltajana on aloittanutJon-
na Junnila.

Vaihekokoojina ovat aloittaneet
Rauno Kivimaki, Mirva Terva-
kari, Helena Paloméki, Raimo
Fokin, Niki Suontakanen, Ans-
si Pullinen, Teemu Nannimai-
nen, Vili Kiyhko, Henri Mdki, Ni-
ko Majalahti, Teemu Maenpaa,
Tommy Siltamaki, Henri-Matias
Kivi, Jani Jokinen, Aleksi Pars-
sinen, Marika Viljanen, Lauri
Paukkala, Tuomas Aalto, Matti
Maéensivu ja Jarkko Nevala.

Putkiasentajana on aloittanut
Sami Nieminen, harjoittelijana
lina-Maria Tanninen, vaihteis-
tokokoojana Mikko Heikkinen
seka koneistajina Minna Piiroi-
nen, Antero Orttenvuori ja Ju-
ho Piiroinen.

Eldkkeelle jaaneita
GenPowexilla aggregaattien
myynnissa myyntipaallikkona ja
teknisena asiantuntijana toimi-
nut Jorma Heikkila sekd ham-
maspyorissa valmistusprosessien
kehittajana tyodskennellyt Eino
Haapahuhta ovat jadneet eldk-
keelle pitkdn ja ansiokkaan tyo-
uran tehneina.

2011), jotka yhdessa koettiin.

Kiitos myds muistamisestanne

jaatyani elakkeelle 1.7.2011.

Lampimat kiitokset teille kaikil-
le yhteisistd tyovuosista (1969 —

SISUA ON SE...

Sun syys! Siis tarkoitan, etta sinun syksysi! Tama on eh-
ka jopa elamasi syksy, kuka tietda.

Joka tapauksessa paljon tdmankin syksyn olevaisuu-
desta ja tulevaisuudesta on omissa kdsissamme.

Sinun syksysi ja minun syksyni on padasiassa kiinni
niistd valinnoista, joita teemme. Ei niinkdan niista valin-
noista, joita suunnittelemme tekevamme, tai jopa paa-
tdmme tehda - yleensa huomenna.

Erdan perheen iiti kertoi, ettd heidan eldmansa uu-
si syksy voisi alkaa siitd, ettd perheenjasenet sanoisivat
joka aamu toisilleen ystavallisesti huomenta. Miehen
murjottava puhumattomuus aamukahvilla ja murkku-
jen happamuus on kuulemma niin masentava evas pai-
vaan, etteiilolle tule perheessa tilaa iltaankaan mennes-
sd. Tana syksyna voisi ehka tehda toisin. Sanoa vaikka
huomenta. Ja hieman hymyilla.

Kolmen luottokortin kierteessa olevassa perhees-
sa puolisot paattivat pistaa yhdessa asiat kuntoon. Mo-
lemmat sopivat sddstdavansa vuoden ajan kaikkina kuu-
kausina 100 euroa huveistaan, herkuistaan, muutamis-
ta tarpeettomista mielihaluistaan ja vahan tarpeellisis-
takin hankinnoista.Vuoden kuluttua talous oli balanssis-
sa, silld 2400 euroa riitti taakan purkamiseen. Tana syk-
syna voisi sadastokuurin vaikka aloittaa.

Essan ympdarysmitta oli huomiota herattava. Mie-
hen elopaino ylitti reilusti 120 kiloa. Pitdisi pudottaa 40
kiloa, jotta olisi normaali. Mahdoton tehtava, ajatteli Es-
sa. Lihakasan liikuttaminen lenkkipoluillakaan ei hou-
kutellut.Viime syksyna mies kuitenkin tiesi elamansa lo-
punldhenevan, ellei hdn riko rutiineja ja toimi toisin kuin
ennen.

Essa ymmarsi, etta ISO KILO irtoaa vain pienissa eris-
sa. Niinpa han jakoi tavoitteensa kymmenelld, teki ko-
mean, reilun lukuvuoden mittaisen taulukon autotallin
seinaan, suunnitteli kullekin kuukaudelle kohtuullisesti
rasittavan liilkuntaohjelman, pyysi terveysosaajilta kan-
nustuskohtaamisen ja ravitsemustuen ja aloitti. Viime
kesdkuussa Essa kavi eteldisessa Ruotsissa sukuloimas-
sa. Eivat tunteneet serkkuaan. Piti esitella. Ikaa oli tippu-
nut "etuseindmastd" ainakin 15 vuotta ja kiloja kadon-
nut se 40. Tana syksyna voimme mekin elopainoomme
kyllastyneet tehda toisin. Pala palalta, kilo kilolta, hiljal-
leen edeten kohti enempaa elamaa.

Sun syys! Tartutaan hetkeen!

Ulla Aurio
SISUKAS-lehden

Toivo Hassinen paatoimittaja

Eino Haapahuhta

Jos haluat antaa palautetta tdméan lehden
sisallosta, niin kirjoita vapaamuotoinen
palautekirje ja pudota se SISUKAS-
lehden laatikkoon, joka on sijoitettu paa-
portin vieressa olevan postikopin seinaan.
Voit lahettaa palautetta sahkopostitse:
sisukas.lehti@agcosisupower.com.

- Padtoimittaja:
Ulla Aurio

- Taitto: Grafal Oy
Armi Lylykangas
www.grafal.com

« Painopaikka: PK-Paino Oy
www.pkpaino.com
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AGCO

sISU POWER Seuraava SISUKAS-lehti ilmestyy joulukuussa 2011.




